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CAPITOLUL 1 - DATE GENERALE
1.1.0BIECT Sl APLICARE

Acest document contine cerintele minime pentru protectia anticorosiva a
conductelor si tuburilor de protectie montate pe estacade.

Datele din prezentul document au fost elaborate pentru lucrarea “INLOCUIRE
CONDUCTA DE TITEI F1 @& 10 %”’BARBATESTI —-PLOIESTI IN ZONA GALCESTI PE O
LUNGIME DE 1,1 km (TRONSON A) SI IN ZONA BUDELE PE O LUNGIME DE 1,4 km
(TRONSON B), PRECUM S| PUNEREA iN SIGURANTA A CONDUCTELOR DE TITEI SI
ETAN IN ZONA BUDELE PE O LUNGIME DE cca. 0,15 km - TRONSON B : INLOCUIRE
CONDUCTA DE TITEI F1 @ 10 %” BARBATESTI-PLOIESTI IN ZONA BUDELE PE O
LUNGIME DE 1,4 km”.

1.2.DEFINITII $1 ABREVIERI

1.2.1. Definitii

e COROZIUNE - procesul de distrugere a materialelor metalice sub

actiunea chimica sau electrochimica a mediului
inconjurator.

e DECAPARE CU JET - aplicarea pe suportul de pregatit a unui jet de

ABRAZIV material abraziv care are o energie cinetica mare.

o DURATADE VIATA A - perioada de timp dupa care acoperirea protectoare

ACOPERIRII se deterioreaza astfel incat devine necesara
PROTECTOARE refacerea ei completa, pe intreaga suprafata.

e PLANUL DE - un document ce stabileste metodele specifice,
ASIGURAREA mijloacele si succesiunea activitatilor legate de un
CALITATII anumit produs, serviciu, contract sau proiect,

destinate asigurarii calitatii acestuia.

e PROTECTIE - mijloace si procedee care impiedica degradarea prin
ANTICOROSIVA coroziune a suprafetelor metalice.
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e PROTECTIE - aplicarea unuia sau mai multor straturi de pelicule de
ANTICOROSIVA protectie (grunduri, vopsele, lacuri, etc.) pe o
PRIN VOPSIRE suprafata, in scopul protejarii contra agentilor fizico-
chimici.

1.2.2. Abrevieri

e AVa - sistem de acoperire prin vopsire cu uscarea peliculelor la aer.

e [ISO - International Standard Organisation (Organizatia Internationala
de Standardizare).

1.3. STANDARDE DE REFERINTA

Se vor aplica ultimele editii ale urmatoarelor standarde:

e SRENISO 12944- 1-:8: Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor de otel impotriva coroziunii.

e SRENISO 11124 -1+5: Pregatirea suporturilor din otel Tinaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Specificatii pentru
materiale abrazive metalice utilizate la decapare.

¢ SR ENISO9117-1: Vopsele si lacuri. Incercdri de uscare. Partea 1:
Determinarea uscarii in adancime si a timpului de
uscare in adancime.

e SRENISO 8504 —1-3: Pregatirea suporturilor din otel Tinaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Metode de pregatire a
suporturilor.

e SRENISO 8503 - 1-+4: Pregatirea suporturilor din otel Tinaintea aplicarii
vopselelor si  produselor similare. Caracteristicile
rugozitatii suporturilor din otel decapate.

e SRENISO 8502 - 2+4: Pregatirea suporturilor din otel Tinaintea aplicarii
vopselelor si produselor similare. Incercari pentru
aprecierea curateniei unei suprafete.

e SRENISO 4628 — 1-6: Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor
vopsite. Aprecierea intensitatii, numarului si dimensiunii
tipurilor curente de defecte.

e SRENISO 2808: Vopsele si lacuri. Determinarea grosimii peliculei.
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e SRENISO 1461: Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si

otel. Specificatii si metode de incercare.
¢ SR ENISO 2409: Vopsele si lacuri. Incercare la caroiaj.

1.4. CALIFICAREA CONSTRUCTORULUI

Pentru fiecare operatie constructorul va elabora si va inainta clientului, spre
aprobare, PROCEDURI DE LUCRU.

Producatorul materialelor de vopsire poartd intreaga responsabilitate pentru
calitatea produsului livrat.

Producatorul este pe deplin responsabil pentru toate elementele componente ale
sistemului de vopsire chiar daca acestea sunt produse in colaborare cu alti fabricanti.
Producatorul trebuie sa se asigure ca aceste componente pot fi integrate corespunzator in
sistemul de vopsire ce urmeaza a fi livrat, astfel incat prevederile prezentului document sa

fie Indeplinite in totalitate.

CAPITOLUL 2 - CERINTE GENERALE
2.1. DATE TEHNICE

2.1.1. Tipul acoperirii protectoare: AVa.
2.1.2. Sistemul de vopsire
Suprafata exterioard a conductelor si tuburilor de protectie montate pe
estacade se protejaza anticorosiv prin aplicarea urmatorului sistem de vopsire:
e un strat grund epoxidic bogat in zinc
- grosime strat uscat = min. 50 um;
e un strat vopsea intermediara epoxidica cu MIO
- grosime strat uscat = min. 125 um;
e un strat email poliuretanic
- grosime strat uscat = min. 50 um;
Grosimea totala a peliculei uscate = min. 225 ym.
Aplicarea materialelor de vopsire pe suprafetele metalice incepe prin acoperirea
(cu pensula) cu un strat de grund a sudurilor si va continua (prin pulverizare) in straturi
paralele uniforme suprapuse 50 % la fiecare trecere, de preferintd de sus in jos pentru a

evita scurgerile de material.
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Daca apare tendinta de formare a bulelor, se aplica initial un strat foarte subtire (de

ceatd) si apoi se continua normal.

inainte de montarea structurilor metalice se vor aplica grundul si vopseaua
intermediara pe intreaga suprafata protejata anticorosiv, iar pe zonele care se suprapun
se vor aplica toate straturile prevazute de sistemul de acoperire prin vopsire. Ultimul strat
de email se aplica pe intreaga suprafata dupa montare si dupa remedierea eventualelor
defecte aparute in timpul montarii.

2.1.3. Furnizorul va prezenta documente privind:

e materialele utilizate pentru realizarea sistemului de vopsire;

e tehnologia de aplicare a materialelor de vopsire;
e gradul de pregatire al suprafetei metalice Tnainte de vopsire, conform SR
EN ISO 8501-1;
e rugozitatea suprafetei metalice Thainte de vopsire, conform SR EN ISO
8503;
e grosimea stratului de protectie anticorosiva;
e tehnologia de reparare a defectelor peliculei de protectie anticorosiva.
2.2. CULORILE DECORATIVE Sl PENTRU IDENTIFICARE
2.2.1. Acest document reglementeaza culorile conventionale fundamentale care vor
fi adoptate pentru vopsirea suprafetelor metalice. Culorile specificate mai jos se refera
numai la straturile finale. Fiecare strat va avea culoare sau nuanta diferita pentru a putea
fi inspectat mai bine. Codificarea culorilor se va face conform cartelelor de culoare RAL.
Culoarea ultimului strat aplicat va respecta prevederile de mai jos.
SUPRAFATA VOPSITA CULOAREA CONVENTIONALA | COD RAL
Conducte titei negru 9005

2.2.2. Vopseaua utilizata trebuie sa-si mentina neschimbata culoarea in timp.

Vor fi supuse aprobarii autoritatii contractante mostre de culoare pentru fiecare
strat.

Toate culorile selectate (pentru straturile intermediare si final) vor fi pregatite la
producatorul materialelor de vopsire, fiind interzisa adaugarea pigmentilor la locul de

munca.
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2.3. MATERIALE
2.3.1. Materiale de vopsire

Principalele caracteristici ale materialelor de vopsire sunt descrise in tabelul de mai

jos.
Produsul de Grosime strat
. Descrierea produsului
acoperire uscat, min. um
Grund in doi componenti epoxi-poliamidic cu
Grund epoxidic cu 50 pulbere de zinc, cu un continut minim de solide
zinc 63% si pulbere de zinc minim 85% in greutate
(din filmul uscat).
Vopsea intermediara in doi componenti
Vopsea
. . epoxidica bogatda Tn oxid de fier micaceu
intermediara 125 . o . .
L (MIO), cu un continut minim de solide (masic)
epoxidica cu MIO
70%.
Email poliuretanic cu un continut minim de
Email poliuretanic 50
solide (masic) 62%.

Materialele folosite pentru realizarea protectiei anticorosive prin vopsire trebuie sa
corespunda normelor legale privind securitatea si sanatate in munca, apararea impotriva
incendiilor, protectia mediului.

De asemenea, pentru executia lucrarilor se vor utiliza numai produse si procedee
certificate sau pentru care exista agremente tehnice care sa conduca la realizarea
cerintelor esentiale conform LEGII 10 / 18.01.1995 privind calitatea in constructii cu
modificarile din Legea 123 / 05.05.2007.

Toate materialele de vopsire vor fi obtinute de la producatori aprobati de client si
vor fi insotite de figa tehnica, fisa de securitate si certificate de calitate atestate de o
autoritate de inspectie independenta.

Toate materialele de vopsire trebuie aprovizionate, transportate si depozitate in
ambalajele puse la dispozitie de producator. Fiecare ambalaj va purta un marcaj din care

sa rezulte:
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denumirea producatorului;
denumirea materialului de vopsire;
culoarea;

numarul lotului de fabricatie;

data fabricatiei;

termenul de garantie.

Toate materialele de vopsire care compun un sistem de vopsire vor fi procurate de

la acelasi producator in scopul asigurarii compatibilitatii intre straturi gi definirii clare a

responsabilitatilor.

Se vor respecta cu strictete instructiunile producatorului, referitoare la:

transportul si depozitarea materialelor;

dozarea componentelor (acolo unde este cazul);

duratele permise pentru utilizarea amestecurilor (pot-life);

cantitatea si tipul de diluant;

caracteristicile echipamentelor de vopsire (diametrul duzelor, presiunea
aerului, etc.);

timpul pentru uscarea si/sau intarirea peliculelor.

2.3.2. Materiale abrazive

Abrazivii folositi pentru decaparea suprafetelor de otel carbon si otel slab aliat sunt
specificati in SR EN I1SO 8504-2 . Abrazivii potriviti sunt:

- alice din fier calit;

- alice din fonta si otel;

- abrazivi nemetalici (oxid de aluminiu, zgura de cupru, etc.).

NOTA: Nisipul sau alte materiale care produc praf de siliciu nu vor fi folosite pentru

decaparea suprafetelor.

Abrazivul nu trebuie sa contina ulei, umezeala, etc. Abrazivul refolosit va fi curatat.

Dimensiunea particulelor va fi aleasa astfel incat sa produca profilul de suprafata

cerut.

2.3.3. Diluanti, solventi si produse de curatat

Aceste materiale vor fi recomandate de producatorul materialelor de vopsire si

identificate prin seria produsului sau denumirea generica.
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2.3.4. Materialele de retusare

Materialele pentru retusarea zonelor deteriorate ale suprafetelor vopsite vor fi
similare celor aplicate initial si vor fi puse la dispozitia clientului de catre constructor

(pentru asigurarea compatibilitatii intre straturi si a nuantei initiale). Daca producatorul

materialelor de acoperire recomanda materiale de retusare alternative sau diferite,

acestea vor fi folosite numai dupa acceptarea / aprobarea clientului.

CAPITOLUL 3 - CERINTE SPECIFICE

Protectia anticorosiva se obtine prin aplicarea unei vopsitorii asupra suprafetei
metalice astfel incat sa satisfaca instructiunile furnizorului de vopsea adaptate la tehnica
de aplicare proprie constructorului.

Operatiile care se executa pentru aplicarea materialelor de vopsire sunt:

e pregatirea frontului de lucru;

e decaparea;

e desprafuirea;

e aplicarea protectiilor anticorosive.

3.1. PREGATIREA FRONTULUI DE LUCRU

Frontul de lucru pentru aplicarea protectiei anticorosive se considera realizat atunci
cand structura metalica este complet terminata, toate accesoriile sudate au fost instalate
si nicio alta interventie ulterioara de natura sa afecteze calitatea protectiei aplicate nu va

mai avea loc dupa predarea frontului de lucru ca “BUN DE VOPSIT”.

3.2. DECAPAREA SUPRAFETELOR METALICE

Suprafata curatd (degresatd, daca este cazul, cu percloretilena) si uscatd a
materialului se va curata prin decapare cu jet abraziv utilizand un material abraziv adecvat
pentru a da profilului suprafetei o inaltime de 15 — 25 um si un grad de curatire Sa 2.1/2,
conform SR EN ISO 8501 — 1, daca furnizorul materialelor de vopsire nu solicita altceva.

Echipamentele utilizate pentru decapare vor fi cu aspiratie pentru a evita

contaminarea suprafetelor cu praf.
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3.3. DESPRAFUIREA

Dupa decapare se va proceda la indepartarea prafului si resturilor de material

abraziv, cel mai bine prin suflare cu aer comprimat uscat (pentru suprafetele exterioare).
3.4. APLICAREA PROTECTIILOR ANTICOROSIVE
3.4.1. nainte de inceperea vopsirii:
¢ se va verifica gi consemna realizarea gradului de curatare si a rugozitatii;
e se vor reciti fisele tehnice si instructiunile fabricantului de vopsele pentru
a fi urmate intocmai;
e se vor evalua dozele de materiale care se vor pregati astfel incat sa
poata fi aplicate in intervalul de valabilitate al amestecului crud;
e se verificd dacad sunt indeplinite conditile de aplicare conform
instructiunilor producatorului.

3.4.2.Materialele de vopsire vor fi aplicate numai daca sunt indeplinite urmatoarele
conditii de mediu:

e umiditatea relativa maxim 70 %;

e temperatura aerului mai mare de 4 0C;

e temperatura suprafetei metalice intre 5 si 50 °c (cu cel putin 3 °C peste
punctul de roua);

e |umina cel putin 500 lux.

Daca specificatiile prezentate de producatorul materialelor de vopsire au limite
diferite de cele prezentate aici, vor fi respectate cele mai stricte limite.

Daca vantul lipeste praf sau impuritati pe stratul de vopsea, vopsirea va fi
intrerupta.

Conditiile de mediu de mai sus trebuie sa ramana constante pana cand vopseaua
este uscata la atingere.

3.4.3. Toate echipamentele si instrumentele utilizate de constructor vor fi de buna
calitate, mentinute in conditii de operare corespunzatoare si compatibile pentru aplicarea
materialelor cerute prin acest document .

3.4.4. Echipa care se ocupa cu aplicarea materialelor de vopsire va fi formata in

exclusivitate din personal specializat.
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Executia, la fel ca gi materialele si echipamentele vor fi supuse la inspectii

relevante si verificari in conformitate cu standardele prezentate la punctul 1.3.

3.4.5. Aplicarea materialelor de vopsire incepe prin acoperirea (cu pensula) cu un
strat de grund a sudurilor, imbinarilor, etc. si va continua (prin pulverizare) in straturi
paralele uniforme suprapuse 50 % la fiecare trecere, de preferintd de sus in jos pentru a
evita scurgerile de material.

Daca apare tendinta de formare a bulelor, se aplica initial un strat foarte subtire (de
ceata) si apoi se continua normal.

3.4.6. Se va determina experimental grosimea de strat umed real, necesar obtinerii
filmului uscat indicat pentru fiecare material in parte.

3.4.7. Zona proaspat vopsita se va pastra nepoluata minim 24 de ore.

3.4.8. Remedierea peliculelor deteriorate se va face dupa curatare astfel:

e pentru defecte mici prin retus cu material proaspat aplicat prin pensulare;
e pentru defectele pe suprafete intinse, se va aplica o reparatie prin

pulverizare.

CAPITOLUL 4 - CONTROLUL EXECUTIEI LUCRARILOR

4.1. inainte de efectuarea operatiei de decapare se verificd daca suprafetele
sunt curate.

Prezenta uleiurilor si a grasimilor se verifica vizual i prin stergere cu o carpa alba
curata, in scopul detectarii grasimilor sau murdariei sau prin pulverizare cu apa pe
suprafata metalica.

Prezenta clorurilor se verificd in conformitate cu prevederile SR EN ISO 8502 — 2.
In cazul in care nivelul de contaminare depaseste 7 ug/cm2 suprafata se spala cu apa
curata sub presiune, dupa care se usuca.

4.2. Dupa operatiile de decapare si desprafuire se verificd daca gradul de
curatare este Sa 2.1/2, conform SR EN ISO 8501-1 si daca rugozitatea suprafetei este 15
— 25 um, conform SR EN ISO 8503-1.

4.3. Grosimea stratului umed se masoara la cateva secunde dupa aplicare,
utilizadnd un dispozitiv tip pieptene, care se alege corespunzator grosimii necesare,
conform SR EN ISO 2808.
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4.4. Uscarea in adancime se determina, conform SR EN ISO 9117-1, pentru

fiecare strat de acoperire si pentru intreg sistemul de vopsire.

4.5. Gradul de intarire al materialelor bicomponente va fi verificat cu ajutorul
solventilor (metil-etil-cetona). Se sterge suprafata vopsita cu o bucata de panza saturata
cu solvent. Pelicula nu trebuie sa se decoloreze si nici sa se inmoaie.

4.6. Grosimea de strat uscat se masoara dupa uscarea si/sau intarirea
straturilor de material. Pentru a respecta grosimea totald de strat uscat se masoara
grosimea fiecarui strat in parte. Grosimea straturilor se masoara cu dispozitive magnetice,
conform SR EN ISO 2808.

Se va verifica grosimea totala a stratului uscat in special la colturi, muchii, capete
de suruburi, etc.

4.7. Verificarea aderentei se va face prin metoda grilei, conform SR EN ISO 2409.

4.8. Aspectul peliculei va fi inspectat vizual pentru a se constata eventualele
defecte de acoperire: suprafete neacoperite, basici, fisuri, porozitate, urme de la pensula,
scurgeri ale vopselei, etc.

4.9. Se vor pastra inregistrarile de la toate inspectiile gi testarile, atat inainte cat si
dupa aplicarea protectiei anticorosive.

Contractantul va inregistra intr-o baza datele referitoare la:

¢ tipul materialelor utilizate;
e provenienta materialelor;
e gradul de pregatire al suprafetei metalice;
e rugozitatea suprafetei metalice dupa pregatirea acesteia pentru vopsire;
e numarul straturilor aplicate;
e grosimea fiecarui strat;
e grosimea totala a peliculei de protectie anticorosiva;
e aderenta;
e conditiile de aplicare:
e temperatura mediului;
e umiditatea relativa;
e temperatura suportului metalic;

e data aplicarii protectiei.
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CAPITOLUL 5. ECHIPAMENTE $lI DISPOZITIVE SPECIALE
NECESARE REALIZARII PROTECTIEI ANTICOROSIVE

Contractantul sau subcontractorul acestuia este obligat sa detina toate

documentele, echipamentele si dispozitivele necesare pentru realizarea protectiei
anticorosive si pentru masurarea rugozitatii suprafetei, grosimii stratului ud si uscat,
aderentei si un sistem de inregistrare a temperaturii mediului $i umiditatii relative (pentru a

se putea verifica permanent conditiile de aplicare a materialelor de vopsire).

CAPITOLUL 6 - MANEVRAREA, TRANSPORTUL $I DEPOZITAREA
UTILAJELOR VOPSITE
6.1. MANEVRAREA

Manevrarea echipamentelor vopsite nu este permisa inainte de uscarea sistemului
aplicat si in nici un caz Tnainte de expirarea timpului de uscare “pentru manipulare”,
prevazut in fisa tehnica a producatorului materialelor de vopsire.

6.2. TRANSPORTUL

6.2.1. Contractantul va asigura suporti adecvati pentru a evita deteriorarea stratului
de vopsea in timpul Tncarcarii, transportului $i descarcarii confectiilor metalice vopsite in
atelier.

6.2.2. Suprafetele prelucrate (filete, etc.) se vor proteja pe timpul transportului si
depozitarii prin ungere cu o vaselina consistenta anticorosiva care la montaj va fi
inlaturata prin spalare cu un solvent adecvat.

6.3. DEPOZITAREA

Confectiile metalicele vopsite nu se vor depozita in aer liber, sau daca aceasta nu
este posibil, se vor asigura conditii astfel incat sa se evite stagnarea apei meteorice sau
formarea condensului.

Confectiile metalicele protejate prin vopsire nu vor fi agezate direct pe sol,

utilizadndu-se cherestea sau alt material izolator in scopul evitarii contactului cu umezeala.

CAPITOLUL 7 — GARANTII

Constructorul va da garantii ca procedurile de lucru pentru aplicarea materialelor de
vopsire respecta cerintele din figele tehnice puse la dispozitie de producator.
Garantia va acoperi o perioada minima de 5 ani gi se va baza pe prevederile SR

EN ISO 4628. Orice urma de rugina, basicare, exfoliere, cat de usoara, va fi considerata
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deteriorare. Suprafetele deteriorate, nu intreaga suprafata acoperita, vor fi comparate cu

etaloanele din standard.

7.1. ACCEPTAREA PROVIZORIE

Cand constructorul considera ca vopsitoriile sunt conforme cu termenii contractului
poate cere beneficiarului sa acorde acceptarea provizorie.

Se vor face doua teste:

o testul de grosime a stratului uscat;
o testul de aderenta.

Testul de grosime de strat va fi efectuat in conformitate cu SR EN ISO 2808.
Grosimea nominalad a peliculei uscate pentru tot sistemul de vopsire va fi in concordanta
cu datele de la punctul 2.1.

Testul de aderenta va fi efectuat pe o pelicula uscata, conform SR EN ISO 2409.
Nivelul de acceptare al testului de aderenta va fi criteriul 1 din SR EN I1SO 2409.

Daca testele nu au fost corespunzatoare reparatiile vor fi facute din banii
constructorului. Tot din banii constructorului se vor repara si peliculele deteriorate ca
urmare a efectuarii testelor distructive.

Termenul de garantie pentru astfel de zone reparate va incepe o datd cu
acceptarea provizorie a reparatiilor.

7.2. ACCEPTAREA FINALA

Acceptarea finala va fi data la terminarea lucrarilor de constructii montaj. La acea
datd se va face o examinare minutioasa a tuturor suprafetelor vopsite, iar daca in
perioada de garantie apar defectiuni ele vor fi indepartate de Contractant.

Daca deteriorarea observata este mai mare decat maximul permis de garantie (Ri =
2) se va cere constructorului sa ia nota de deteriorare si sa indeplineasca toate fazele de
lucru necesare pentru remedierea tuturor defectelor constatate. Constructorul va face

reparatiile pe propria cheltuiala gi va extinde corespunzator perioada de garantie.

CAPITOLUL 8 - MASURI GENERALE PRIVIND APARAREA
iMPOTRIVA INCENDIILOR

Pentru evitarea unor accidente in timpul transportului, manipularii, depozitarii si

utilizarii produselor de acoperire, executantul va respecta prevederile din:
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e Legea nr. 307/2006 ,Legea privind apararea impotriva incendiilor”;

e Ordinul MAI 163/28.02.2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare
impotriva incendiilor;

e Ordinul MIRA 210/20.05.2007 pentru aprobarea Metodologiei privind
identificarea, evaluarea si controlul riscurilor de incendiu;

e Ordinul MAI nr.130/05.02.2007 pentru aprobarea Metodologiei de elaborarea a
scenariilor de securitate la incendiu;

e Ordinul MAI nr.1435/18.09.2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de
avizare si autorizare privind securitatea la incendiu gi protectia civila.

Tn mod obligatoriu se vor lua cel putin urmatoarele masuri:

e Eliminarea rapida a vaporilor inflamabili din atmosfera si impiedicarea reaparitiei
acestora prin evitarea deversarilor, inchiderea etansa a ambalajelor si
indepartarea pierderilor.

o Evitarea surselor de aprindere eficienta prin adoptarea de interdictii/solutii cum
ar fi:

- interdictia fumatului, a surselor cu foc deschis, de scantei, etc.;

- interdictia folosirii masinilor de transport neamenajate special pentru
transportarea substantelor inflamabile;

- interdictia utilizarii improvizatiilor sau echipamentelor neconforme in
instalatiile mecanice si electrice;

- executarea, exploatarea si verificarea instalatiilor electrice conform
normativelor in vigoare, privind functionarea in zone cu pericol de
explozie;

- utilizarea numai a uneltelor si a sculelor din materiale ce nu produc
scantei eficiente la lovire sau la frecare.

¢ Eliminarea posibilitatilor de aparitie a electricitatii statice prin:

- interzicerea utilizarii imbracamintei sintetice, generatoare de sarcini
electrice, in special pe timp uscat;
- mentinerea pardoselilor in stare de curatenie si stropirea lor periodica

Cu ap3a;
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- in ariile destinate operatiilor de vopsire pardoselile vor fi antistatice;
- legarea la pamant si dotarea cu punti echipotentiale a recipientelor,
vaselor si instalatilor de vehiculare si depozitare a substantelor
inflamabile;
- asigurarea unei scurgeri sub forma de jet continuu, si nu sub forma de
ploaie, la transvazarea substantelor inflamabile;
- etc.
Colectarea reziduurilor, carpelor, bumbacului, hartiei imbibate cu substante sau
cu produse auxiliare in recipiente care contin apa, spre a se evita
autoaprinderea lor.
Echiparea mijloacelor de transport, a spatiilor de depozitare gi de utilizare a
produselor de vopsire cu instalatii si mijloace adecvate de stins incendii, functie
de natura produselor stocate sau transportate si de indicatiile figelor de
securitate aferente fiecarui produs, privind stingerea incendiilor.
Orice alte masuri necesare prevenirii incendiilor/exploziilor, prin grija

Constructorului si/sau Beneficiarului, dupa caz.

CAPITOLUL 9 - MASURI GENERALE PRIVIND SECURITATEA SI
SANATATEA iN MUNCA
9.1. LEGISLA‘[IE

La elaborarea prezentei documentatii s-au respectat prevederile actelor normative

si a prescriptiilor tehnice in vigoare. La realizarea lucrarilor de executie se vor respecta:

Legea nr. 319/2006 ,Legea securitatii si sanatatii in munca’,;

HG 1091/2006 ,Cerinte minime de securitate si sanatate pentru locul de
munca’;

HG 1425/2006 privind aprobarea ,Normelor metodologice de aplicare a
prevederilor Legii securitatii si sanatatii in munca nr. 319/20067,

HG 1146/2006 “Cerinte minime de securitate gi sanatate pentru utilizarea in
munca de catre lucratori a echipamentelor de munca

HG 1058/2006 ,Cerinte minime pentru imbunatatirea securitatii si protectia

sanatatii lucratorilor care pot fi expusi datorita atmosferelor explozive”.
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e HG 1.218/ 2006 ,Cerinte minime de securitate si sanatate in munca pentru

asigurarea protectiei lucratorilor impotriva riscurilor legate de prezenta agentilor
chimici”

e HG 971/2006 ,Cerinte minime pentru semnalizarea de securitate gi/sau de
sanatate la locul de munca”

e HG 1.048/2006 ,Cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de
catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca”

* Prevederile actelor normative mentionate nu sunt limitative.

9.2. LISTA NEEXHAUSTIVA A PERICOLELOR *:

9.2.1. Activitatea de degresare

Substanta folosita: percloretilena

PERICOLE MASURI PROPUSE

- ventilarea mecanica a spatiului;

- purtarea echipamentului individual de protectie si a
. . aparatului de protectie respiratorie;

¢ inhalare substante periculoase _ R _ _ o
- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de
securitate a produsului;

- interzicerea fumatului.

e arsura chimica datorita
contactului substantei cu | - purtarea manusilor si a imbracamintii de protectie.

pielea

- purtarea ochelarilor de protectie si a magtii de
o afectiuni oculare .
protectie.

. . o - interzicerea consumului de bauturi $i mancare in
e ingestia substantei periculoase | _
timpul lucrului.

- interzicerea fumatului si a altor surse de aprindere;
- depozitarea n spatii separate de metale (datorita

. _ . reactiilor care se produc in contact cu Al, Li , Ba, Be,
¢ incendiu, explozie
etc.);

- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de

securitate a produsului.
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9.2.2. Activitatea de decapare cu jet abraziv

Materialul folosit: materiale abrazive (alice):

PERICOLE MASURI PROPUSE

- efectuarea operatiei de sablare va fi facuta intr-o

incapere etansa, prevazuta cu ventilare mecanica
e inhalare pulberi, particule . _ )
pentru filtrarea aerului incarcat cu pulberi;
(metal, praf) si emisii de noxe
- interzicerea functionarii instalatiei de alicare cu ugile

deschise.

- interzicerea accesului personalului in instalatia de
alicare;

- prevederea usii de acces in cabina de alicare cu
e proiectare particule (alice) limitatoare de cursa care sa comande oprirea
dispozitivelor de improscat alice;

- lucratorul va conduce jetul din afara cabinei si

procesul va fi urmarit printr-un vizor etans.

9.2.3. Activitatea de vopsitorie:
Substante folosite : grund epoxidic cu zinc, vopsea intermediara epoxidica cu MIO, email

poliuretanic:

PERICOLE MASURI PROPUSE

- ventilarea mecanica a spatiului;

- purtarea echipamentului individual de protectie si a
. . aparatului de protectie respiratorie;

¢ inhalare substante periculoase _ R _ _ o
- depozitarea in conformitate cu fisa tehnica de
securitate a produsului (emisa de producator);

- interzicerea fumatului.

e arsura chimica datorita
contactului substantei cu | - purtarea manusilor si a imbracamintii de protectie.

pielea

o - purtarea ochelarilor de protectie si a mastii de
o afectiuni oculare .
protectie.
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. . o - interzicerea consumului de bauturi si mancare in
¢ ingestia substantei periculoase | _
timpul lucrului.

- interzicerea fumatului si a altor surse de aprindere;

- depozitare in conformitate cu fisa tehnica de
. _ . securitate a produsului (emis de producator);

e incendiu, explozie . . ) )
- utilizarea echipamentelor electrice si uneltelor
neconforme normelor in vigoare referitoare la medii

cu risc de explozie.

# Lista de mai sus se va completa de catre executant in functie de componentele
sistemului de munca (sarcina de munca, mediul de munca, mijloace de productie,
executantul) si de catre client dupa punerea in functiune a obiectivului. Aceasta lista nu
suplineste cerinta din Legea 319/2006 , art.7 alin. (4):

“ Fara a aduce atingere altor prevederi ale prezentei legi, tindnd seama de natura
activitatilor din intreprindere si/sau unitate, angajatorul are obligatia:

a) sa evalueze riscurile pentru securitatea si sanatatea lucratorilor, inclusiv la alegerea
echipamentelor de munca, a substantelor sau preparatelor chimice utilizate si la
amenajarea locurilor de munca;

b) ca, ulterior evaluarii prevazute la lit. a) si daca este necesar, masurile de prevenire,
precum si metodele de lucru si de productie aplicate de catre angajator sa asigure
imbunatatirea nivelului securitatii si al protectiei sanatatii lucratorilor si sa fie integrate in

ansamblul activitatilor intreprinderii si/sau unitatii respective si la toate nivelurile ierarhice;”

CAPITOLUL 10 - PROTECTIA MEDIULUI

Prezentul proiect, prin solutile de proiectare alese, respecta reglementarile in
vigoare, referitoare la protectia mediului in Romania.
10.1. LEGISLATIE DE MEDIU APLICABILA

a. Reglementari generale
* Ordonanta de urgenta nr. 195/2005 privind protectiei mediului;

¢ 0.U.G. 152/2005 privind prevenirea si controlul integrat al poluarii.

b. Factor de mediu aer

¢0.U.G. 243/ 2000 privind protectia atmosferei.
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c. Factor de mediu apa

LEGEA 107/1996, legea apelor cu modificarile si completarile ulterioare.
d. Factor de mediu sol
e H.G. 1408/2007 privind modalitatile de investigare si evaluare a solului si

subsolului.

(]

. Tratarea si eliminarea deseurilor

e 0.U.G. 78/2000 privind regimul deseurilor;

e H.G. 1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase si nepericuloase pe
teritoriul Romaniei;

e H.G. 349/2005 privind depozitarea deseurilor;

o H.G. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

=h

Substante periculoase

H.G. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accidente majore in care
sunt implicate substante periculoase.

10.2. SURSE DE POLUANTI $1 PROTECTIA FACTORILOR DE MEDIU

Singurele surse de poluanti care pot influenta direct calitatea solului sunt
posibilele deversari accidentale de materiale de vopsire care pot fi provocate de
nerespectarea metodologiei de transport in incinta utilizatorului sau de o manipulare si
depozitare necorespunzatoare.

In aceste cazuri se colecteazi si se recupereaz, pe cat posibil, produsul deversat.

Functie de cantitatea de substanta scursa, se procedeaza la stergerea suprafetei
afectate cu materiale textile adecvate (bumbac, de preferintd) sau imbibarea acesteia cu
un strat de nisip. Este interzisa patrunderea pierderilor accidentale de materiale de vopsire
in sistemele de canalizare sau in cursurile de apa.

Daca deversarile au afectat suprafete de sol nebetonate sau neprotejate, atunci se
va decoperta suprafata de teren afectata.

Produsele rezultate in urma interventiilor enumerate mai sus (tesaturi textile
imbibate, nisipul imbibat sau stratul de sol afectat) si toate materialele de baza, conexe
sau ajutatoare folosite Tn decursul procesului tehnologic, susceptibile de a polua mediul
vor fi colectate, depozitate si distruse conform normelor legale in vigoare. Materialele de

vopsire si/sau recipientele de stocare vor fi eliminate ca deseuri periculoase.
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Transportul in cadrul incintei utilizatorului se va face in recipiente inchise,
sigure, in pozitie verticala si numai de persoane care sa stie ce actiuni trebuie intreprinse
in caz de scurgeri.

Materialele de vopsire vor fi depozitate in conditii de sigurantd, in spatii special
amenajate, inchise, manipulate si utilizate cu respectarea stricta a recomandarilor din fisa
de securitate transmisa de furnizor.

Fiecare punct de lucru va functiona cu respectarea prevederilor legale.

Se vor utiliza numai tehnologii si echipamente nepoluante.

Activitatile de protectie anticorosiva se vor desfasura cu inlaturarea oricarui risc de
poluare a mediului inconjurator.

Prezentele reglementari nu sunt limitative. Daca la executia lucrarii apar probleme
legate de protectia mediului, Constructorul si Clientul vor stabili masuri care sa respecte
legislatia in vigoare gi sa preintdampine poluarea.

10.3. ASPECTE DE MEDIU

Pe baza potentialelor surse de poluare a mediului s-au identificat o serie de

aspecte de mediu privind activitatea de vopsire:

Impacturi existente si
Activitate/Produs/Servicii Aspecte
potentiale

Activitate: degresare, decapare cu jet abraziv si vopsire anticorosiva conducte si

tuburi pentru protectie montate pe estacade

- scurgeri necontrolate o
_ o - afectarea vegetatiei;
din recipientele de _
. - poluarea solului;
stocare in cazul _
. o - poluarea aerului;
_ . . manipularii gi
Manipulare si utilizare de o - poluarea apelor subterane;
_ o depozitarii; _
substante abrazive si chimice o _ - bioacumulare de
- emisii de compusi
o . substante toxice in fauna;
organici volatili; .
_ - ocuparea temporara a
- generare de deseuri _
terenului.

periculoase.
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